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Bedienungsanweisung zum Monax-urehpflug

Der Einsatz des Monax mit Anbau-Drehpfiug kennzeichnet sich vor allem dadurch,

dall das Plliigen sitzend durchgefithrt wird. Die Pflugkérperform ist der Bodenart ent-

sprechend zir wihlen, wobei in der Rege! austauschbare Normkérper nach DIN 11 119

zur Anwendung kommen.

Vor dem Einsatz ist der Pflug wie folgt vorzubereiten:

1,

Die beiden Anschlige "a" am unteren
Stellbilgel sind zuldsenund nachauBien zn

schieben.,

Die Seitenneigung des arbeitenden Pflug-
kéirpersist so einzustellen, daf der Hal-
testeg "'st'" des Pllugkdrpers senlrecht
zur lrdoberfliche steht. Hierzu sind die
beiden Rasten "b'", in die der Stellhebel
"¢" je nach Einsatz des einen oder ande-
ren Pflugkdérpers rastet, entsprechend
einzustellen und durch Schraube festzu-

klemmen.

Das Spornrad soll beim Pfliigen in der

Furche laufen, weshalb die bereitsunter

L. beschriebenen Anschlage "a' entspre-
chend einzustellen und durch Schraube

festzuklemmen sind.

Die beiderseitz des Anhiingestiicks be-
findlichen Stellschrauben "d" (Augen-
schrauben) sind um ca. i - 10 mm zu-
rickzudrehen, damit der Pflug, um den
vertikalen Vorsteckbolzen pendelnd, sich
selbstindig beim Pflugvorgang filhren

kann.

Einstellen der Arbeitstiefe durch Drehen
der Spindel "e".

Rechtsdrehen (im Uhrzeigersinn) ergibt
Mache Furche,

Linksdrehen (entgegen dem Uhrzeiger-

sinn) ergibt tiefe Furche.
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fi. Sol! der Pflug mit einer Feststellvorrichtung ausgeriistet werden, um beiHanglage
des Ackers ein Abrutschen des Monax zu
verhindern, wird die Fihrungsplatte """
der Feststellvorrichtung auf den Bolzen

"g” aufgesteckt und der

des Schwenkarms
Sitzirdgeriibergeschoben. Die Rasten "'h"
am Feststelibligel sind so einzusiellen,
dafi bei Abwirtsbewegung dieses Biigels
durch FuBbetitigung wihrend des Pflii-

"rae

gens der Feststellhebel "'i" des Spornrads

durch die bergseitige Raste lestgehalten
wird, Dadurch erhilt das Spornrad eine
Laufrichtung bergwirts.
Bei Beendigung der Furche wird der Stellhebel "e" in die Mittelraste des oheren
Stellbiigels gelegt, wodurch der Pflugkrper aufler Eingriff kommt.
Das Drehen des Monax erfolgt zweckmifigerweise im Rilckwirtsgang, da das Auf-
biummoment des Schleppers das Herausrollen des Spornrads aus der Furche un-
terstitzt.
7. BeiStraenfahrt sind die Anschlige "a" am unteren Stellbiigel nach innen zu sehieben
und festzuklemmen, wodurch der Schwenkarm des Spornrads in Mittellage gehalien

wird.
8. Beim Pfliigen mittlerer oder schwerer

Bdden kommen zweckmidfigerweise Mes-
sersechen zur Verwendung, deren Ein-
stellung gemiB nebenstehender Abbil-
dung zu erfolgen hat. Die Sechenschieide
muf} gegeniiber der Scharspitze ca. 2 mm
landeinwiirts stehen.

9. Scheibensechen werden beirn Umplliigen

_von stark verunkrauteten, verwurzelten
Béden verwendet. Einstellung gemif ne-
benstehender Abbildung.

. Diingereinleger kénnen bei gleicher Win-
kelstellung des Stiels filr zweierlei Zwek-
ke Verwendung finden:

a) als Dimgereinleger.

b) als Vorschiler. (Hierbei ist die Ein-

grilfstiefe entsprechend einzustellen).



Anbau- und Betriebsanweisung
fiir Vielzwedkmaschine

Die Maschine besteht aus folgenden je nach Bedarf einzeln zu beschaffenden

Teilen:

a/b Nachlaufkarren mit Aushebe- und Antriebseinrichtung

c)

Werkzeugtriger mit Ausleger
uhﬁ Feinsleuerung oder

Werkzeugtriager mit Ausleger
mit Feinsteuerung

Anbauseitenmihwerk, 1,20 m = 4 Fufl

Getreide-Handablage

Spurzeiger

Anbauteile fiir Zinkenegge

verschiedene Werkzeuggruppen

Der Nachlaufkarren ist als Sitzkarren hinter dem MONAX-Geritetrager

verwendbar. Bereits vorhandene Gerite, wie Zinkenegge, usw. konnen an-

gehdngt werden. Der MONAX wird zu einem leichtenfrontgetriebenenVier-

radschlepper.

Dieses Gerat kann erginzt werden durch:

1.)

Den Werkzeugtriger c) ohne oder

den Werkzeugtriger d) mit Feinsteuerung, wodurch ein Vielfachgerit
fir die Hackfruchtarbeit, eine Tragvorrichtung fiir die Zinkenegge n)
und ¢in Grubber zusammengestellt werden kénnen. Bereits vorhandene
Werkzeugsélze sind leicht anzupassen und weiter zu verwenden. Selbst—
verstindlich kdnnen auchi die erforderlichen Werkzeuge mit der Maschine

geliefert werden.

Das Seitenmihwerk, wodurch eine leichtgingige, zapfwellengetriebene
Mahmaschine entsteht, die nach Anbau der Handablage f) auch zum Ge-

treidemihen eingesetzt werden kann.

C:

www.awk-monax.de

d) Lasche "L" iiber Vierkantrohr legen und beide Ringmuttern lose auf-

schrauben. (Abb. 2)

e) Am duBeren Schuh nach hinten ziehen, damit Kurbelwellenlager und
hinteres Strebenende sich an die Einstellschrauben unter dem Rahmen
legen. Durch Verstellen dieser Schrauben kann der Keilriemen ge-

spamnt und die Voreilung des Mi#hballkens eingestellt werden.

f) Auflegen des Keilriemens.

pa

g) Einhingen des S-Hakens 8"
am Hubwerk:
Entlastungsfeder''T" (Abb. 9)
aushéngen, Hubwerkése nach
unten!

Haken am Winkelhebel des Mzh-

werks einhdngen, Balken aus-

sen etwas anheben und Haken
in die Ose einhingen. (Abb. 3)
Entlastungsfeder "F'einhingen.
(Balken hierbei in Transport-

stellung).

h} Einhingen der Verbindungs-
stange zur Schnittwinkelver-

stellung (Abb. 4).

2.) Abbau des Mihwerks:

Wie B 1, jedoch in umgekehrter Reihenfolge.

Anbau des Gerites als Mahmaschine am MONAX und Bedienungshinweise:

1.) Anhiingen der Mihmaschine am MONAX




Liue einwandireie Arbeit wird erzielt, wenn nachstehende Hinweise bei der

Montage, Arbeil und Pflege befolgt werden:

A, Allgemeines:

L.} Arbeitenam MONAX beim erstmaligen Anbau der Vielzweckmaschine:

al Drei Sechskantmutternlésen und An-
schlufisiiick entfernen.

b} Seegersicherung vor der Klauenkupp-
lung miitels Spezialzange (notfalls
Sehraubenzieher) entfernen und Klau-
enkupplung abziehen (Abb. 1).{Kupp-
lungund Sicherungsringim Werkzeug-
kasten aufheben, da diese zum Antrieb
anderer =zapfwellengetriebener An-
baugerite bendtigt werden).

c) AnschluBstiick wieder aufsteclken und

Muttern festziehen,

B. An- und Abbau des Mihwerks am Nachlaufkarren:

1.) Anbaun des Mihwerks:

Machlaufkarren mit MONAX ver-
hinden {gemif nachstehendem
Abschnilt C 1).

a) Mihwerk [ach unier Karren
=ziehen.

b} Anheben der Strebe "St", wobei
der Keilriemen in der Nihe der
Riemenscheibe hingen muf},

¢} Anschrauben des Kurbelwellen-
lagers mittels hoher Sechskant-
mutter "M". Letztere jedoch

nicht ganz festziehen. {Abb. 2)

a) Anschlag im Anhidngeteil der

b}

c)

d)
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e)

Mahmaschine so stellen, daid
der lange Teil der Leiste "K"

nach vorne steht. (Abh. 5)

MONAX unmittelbar vor die
Mihmaschine fahren, Motor ab-

stellen und Bremse anziehen.

Gelenkwelle auf die Zaplfwelle
des MONAX stecken (Abb. 6)
{ auf einwandfreie Sauberkeit

der Wellen und Bohrungen ach-

ten).

Anhidngeteil der Mihmaschine
nur so weil iiber das MONAX-
Anschlufistiick schieben, dafl
die Maschine gerade Halt findet.
In dieser Stellung die Gelenk-
welle auf den Vierkantansatz

der Méhmaschine zuriickschie-
ben. (Abb. T).

(Diese Arbeit wird wesentlich
erleichtert, wenn man vorher
den Mihbalken niederlifit und
die Maschine vorne auf einen
Holzklotz passender Héhe ab-

stittzt).

Einsteckendes unteren Gelenk -
bolzens und Sichern desselben

durch Vorstecker,




f} Einstecl des oberen Gelenkbolzens, nach vorher das vordere 2 %
) ccxen goeren s en RER ERdemmaniton vorde e} Ableiter mit Rolle am AuRenschuh so anbringen, dafl die Spitze des
Stitzrad hochgeklappt wurde. Der Bolzen wird in das Auge an der

Schuhs in der Aufnahmeschelle festsitzt. (Zu diesem Zweck lkann
Méhmaschine gestecki und dann der MONAX an den Lenkholmen

. die Schelle verschoben werden).
etwas auf- und abbewegt, bis der Bolzen sich einschieht. Anschlie-

Bend durch Vorstecker sichern. 5.) Hinweis fiir die-Arbeit:

a} Spurweite an der Mihmaschine auf 1 m einstellen.

2.) Bedienungsorgane: {Abb. 8) . Zum Ausgleich des Seitenzugs kann am MOMAX

das rechte Rad ganz nach innen,
a} Der Aufzughebel "A' dient zum Heben des Mahbalkens in 3 Stufen. T B

das linke Rad so weit nach aufien verschoben werden, bis Nabe mit
1. Btufe: Schwadhthe. Das Messer bleibt in Bewegung. (Reini- | Achsende abschlielt,
gungsstellung). - b) Messerwechsel:
2. Slule: Schrigstellung, wobei sich der Messerantrieb automa.

! Riegel am vorderen Ende der Kurbelsiange zuriickschieben, Stan-
tisch abschaltet. |

genkopfl seitlich wegdriicken, Messer nach innen herausziehen.
é Reinigen und Olen der Gleitbahn, neues Messer einschieben, von
Hand probieren, ob dasselbe einwandfrei lauft, Stange einhéngen

und Riegel vorschieben.

—

c¢) Spannen des Keilriemens:

Losen der hohen Sechskantmutier iiber dem Kurbelwellenlager.
Machstellen der Druckschraube unter derm Quertrdger und Fesk-
ziehen der Sechskantmutter. Hierbei ist das hintere I'nde der T'ra-
verse so weil nach auflenzuverstellen, big die Voreilung des Mih-
balkens wieder entsprechend eingestellt ist.

d) Saubere im I'riihjahr gewalzte Wiesen sind Vorausselzung fir

i storungsfreie flotte Miharbeit.
e) Um das Anmihen zu vermeiden, kann ohne Bedenken in das ste.

hende Gras gefahren werden. Nach dem Riiumen der Spur ven ge-

3. Stufe: mihtern Gras wird entgegengesetzt gefahren, wobei die nach vorne
Transportsiellung. umgedriickten Halme einwandfrei geschnitten werden.
In dieser Lage ist der Mihbalken durch f) Keine engen Kurven fahren, sondern moglichst in gerader Fahrt-

die Aufhaltestange zu sichern und die richtung bleiben, an den Ecken ausheben und rechtwinkelig anfah.-

Triebstange durch Einschwenken des Hal -

ters "E" zu sichern {Abb. 9).

remn.

g) Schleifsohlen nur fiir Klee und Ackerfutter verwenden, Gras ohne
Schleifsohlen méhen.
Wichtig: ; 1 : 4 ; y
— h) Liegendes Gras oder Cetreide 148t sich nur sauber schneiden, wenn

Vor Ablassen des Miahbalkens ist dieser Haller unbedingt auf die man gegen die Fallrichtung méht
Schukzstange zuriick zuklappen,
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b} Der PuBhebel ”B:r]ieut zin Niederlassendes Balke... Bei der Ar- 8-

beil in stark unchenem Geldnde bleibt der linke TuB auf diesem

Hebel, um ein selbstlitiges Binrasten des Mihwerks zu vermei- D. An- und Abbau des Werkzeugbalkens am Nachlaufkarren:

den. _ Nachlaufkarren ist mit dem MONAX zu verbinden (Siehe Abschnitt B 1),
¢) Der doppelarmige Fuhebal ""C" dient zum Ein- und Ausriicken der Spurweite je nach Reihenweite einstellen.

Cupplung.

1.} Anbau:

d} Mit dem Handhebel "D" wird der Schnitiwinkel verstellt. a} Rahmen mit Balken von hinten

Schmierung: {(wihrend der Gebrauchszeit)
Laufriader: Halbtiglich mit gutem Kugellagerfett schmieren. ) :
Karbelwelle: und liber dem zweiarmigen Hebel

liegt, (Abb. 11)

so0 einfithren, daf die Rolle "R"

Aniviebswelle; wichentlich " ! " ¥

Gelenlowelle:  tiglich b " " "

Kurbelstange: monatlich
Messerkopf und -Fiihrung: halbstiindlich élen
Samtliche Gelenkteile: wochentlich 8len b} Vorsteckbolzen "V'" von innen

) ) ) nach auflen einfiihren und durch
e Beachtung dieser Schmiervorschrift erspart Thnen Arger und un-

Vorsteckklammer sichern.

(Abb. 12}

nitige Kosten.

2.) Abbau:

Herausziehen des Vorsteckbolzens und Enifernen des Hahmens,

E. Anbau des Gerites mit Werkzeugbalken am MONAX und Bedienungshin-
weise,

Anbau der Handablage: {Abb. 10}

1.) Anbau:
a} Schwadbrett und Schleifsohle am Auflenschuh entfernen.
a) Anschlag im Anhangeteil des
b} Aufzugstange bei unten befindlichem Méahbalken von unten durch

_ Nachlaufkarrens so stellen, dai
die vorgesehene Bohrung stecken.

! der kurze Teil der Leiste "K"
Schelle mit Biigel am Schleppballken befestigen, Distanzbiichse S

nach vorne steht. {Abb. 13).
itber die Spindel stecken und Kurbel aufschrauben.

3
——r

Zweiten Sitz inHalter an der Médhmaschinenachse steckenund fest-
schrauben.

d) FuBhebelhaltermit Schutzblech mit 2 Schrauben am Rahmen und mit

einer Schraube an der Radnabe festschrauben.
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2.}

3.)

b} Anhiéngeteil des Gerdts ber das MONAX-AnschluBstick stecken.

c) BElnstecken des unteren Gelenkbolzens und Sichern desselben durch
Vorstecker {Siehe Abschnitt C L ).

d} Einstecken des oberen Gelenkbolzens wie in Abschnitt C 1 f be-
schrieben.

Fedienungsorgane: {Abb. 14)

a) Der Aufzughebel "A’ dient zum
Heben des Werkzeugbalkens in
3 Stufen.

b} Der FuBhebel”" B dient zum Nie-
derlassen des Balkens. Bei der
Arbeit in unebenem Gelinde
bleibt der linke Fufl aufdiesem
Hebel, um ein selbsititiges

Elnragien zu vermeiden.

c) Mit dem SpannschloB "F'" wird der Schnittwinkel verstellt.

Feinsteuerung:

Das Gerét kann starr oder, mit Teinstenerung gefahren werden,

a) Siarre Binstellung: *

{Beim Transport, Rggen, Grub-
bern wsw,) durch Aufstecken
des Verbindungsstiicks "G iiber

BEck

und Sichern desselben
durch Vorsteckklammern.
{(Abb. 14)

b} Soll mit Feinsteuerung gefahren
werden, so wird das Verbin-
dungsstiick ‘G rechts oder links
in Léngsrichiung aufgesteckt
und der Lenkhebel in dasselbe
eingestecki, {Abb. 15}

www.awlk-monax.de

2

- 11 -

Eggenfelder am Schleppbalkenund
mit den beiden Aushebekeiten an
den S-Haken der Auslegerenden
anhidngen. (Die Klemmplatten der
Ketten sind so zuverschieben, dat
die Egge heim Ausheben gerade

hangt). (Abb. 17) A T

Die Ketien milssen so lang gewihlt werden, daf die Egge in Arbeits-
ﬂtellung\ frei arbeiten kann. Durch Verslellen des Spannschlogses

{siehe Abschnitt E 2 ¢) kann die Hubh&he regulieri werden.

Pllanzlochapparate: ({(zweireihig)

a) Spur an MONAX und Gerit auf

doppelten Reihenabstand ein-

stellen. {normal 2 x 62,5 cm =

125 cm).

o) Im Absiand 31 cm von Mitte je
einen Werkzeughalter rechts
und links senkrecht nach unten

anschrauben (Abh. 18).

L

S

In das obere Loch je einen

Pflanzlochstern, in das untere Loch

je einen Furchenzicher montlieren. Spatenmitte und Miite Furchen-
zieher miissen fluchten! Die Furchenzieher kénnen in der Arbeits-

tiefe verstellt werden.

d) Die Pflanzlochentfernungen innerhalib der Beihen sind verstelibar

von 27 - 50 ¢cm, je mach Anzahl und Anordnung der Lochspaien:

Lochentfernung : 27 29 31 33 36 40 45 50

Anzahl der Spaten: 7 7 6 6 3 5 4 i

Spatenstiel wird

angeschraubt i

lang kurz lang kurz lang kurs lang




4.}

- 10 -

Schmierung:
Laufrader:
Gelenk der
Feinsteverung: wéchentlich "
Ubrige Geleike_: wichentlich dlen.

(wihrend der Gebrauchszeit)
halbtéglich mit gutem Kugellagerfetl schmieren

n "n "

Bedienungshinweise:

a}) Wur die schwache Intlastungsfeder benulzen und diese nur so viel
spannen, dafl sich die Werkzeuge nicht selbstiitig anheben. (Star-

ke Feder nur fir Mihwerk).

b} Bei allen Werkzeugen, bei welchen genauer Tiefgang eingehalten
werden mufl, {(Pflanzlochen, Hacken, Hiufeln, Zudecken usw. )
zgind die beiden Auslcger'L"mit
den Halken nach unten an den aus-
gezogenen Achsirigern zu befe-
stigen. Wihrend der Arbeit miis—
sendie Biigel des Werkzeugbalkens
auf den Auslegern aufliegen. Der
Tielgang der Werkzeuge wird

durch entsprechendes Anschrau-

ben eingestellt. {Abb. 16)

) Spurverstellung:

Nach Losen der Ringmuitern"RM" am Quertridger lassen sich die
Achstrdger in diesem verschieben. Die Striche der Markierung
geben die Spurweite an. Nach dem Verstellen Muttern wieder fest-

ziehen.

", Anbau der einzelnen Werkzeugsitze:

L.}

Zinkenegge:

{Gerdtespur 1 m)

Ausleger mit dem Haken nach unten am Werkzeugbalken festschrau- .

ben. (Abstand etwa gleich Breite eines Eggenfeldes bei zweifeldrige r
Lgge). Auslegerverlingerung einslecken und festschrauben. (S-Haken
offene Seite nach hinten) Schleppbalken der Egge mit dem Zughaken
{notfalis verlingern) an den Biigel in Rahmenmitte und mit 2 Ketten

an den vorderen Haken der Ausleger hingen.
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3.)

4.)

s

Normalausriistung: 5 Lochspaten, kurz angeschraubt, fiir 36 cm

Pflanzlochentfernung., Diese Anordnung (36 cm Absta.ndﬁ der
Reihe, 62,5 ¢m Reihenabstand) ergibt 2250 & Standraum pro
Pflanze.

e} Es wird jeweils miteinem Rad in der vorherigen Radspur zurick-

gefahren.

Spurzeiger:

Beim Pflanzlochen am Hang, wo zum Ausgleich desHangabirieba das
Gerit mit Feinsteuerung gefahren wird, sind Spurzeiger zu verwen-
den. Diese werden seitlich an den
Biigelndes Werkzeugbalkens gem. - Cryger-
Abb. 19 so angebracht, dal die ¢ f

Spitze 62,5 cm von der Spitze des
nichstenTFurchenziehers entfernt
ist. Die Hohe mufB so eingestellt
sein, dafl der Zeiger beim Arbei-
teneinige cm iiber dervorher ge-
zogenen Pflanzlochreihe entlang

gleitet.

Hackwerkzeuge liir Kartoffeln (zweireihig):

a) Spur: wie Abschnitt F 2 a.

b} Im Abstand von 62,5 cm (Reihenweite) von Geriilemilte zwei Werlk -

zeughalter nach hinien stehend anschrauben. Im

hionteren Loch

dieser beiden und in dem des
mittleren Halters je einGanse-
fulmesser befestigen und in
diese die rechten, bzw. linken
Hackmesser stecken. Die Spit-
zen dieser Messer stehen bei

den  Ginsefulimessern, die

Schrige steht in Richtung Kar-
toffeldamm. {Abb. 20)



5.)

6.)

7.}

= 13-

Haclkwerkzeuge fiir Riben (zwelireihig):

(siehe Zeichnung 105.06 untere Abh.)
Reihenweite: normal 50 em

Spurweite: 1 m

Im Abstand 50 cm von Mitte je eine kurze Klammer mit GansefuB-
messer 14 cm.

In den mittleren Halter eine Beilage und ein GansefuBmesser 14 cm.
In aweiKlammern mit angeschweifiten Mlacheisen je eine Schutzrolle
montieren und danndiese zusammen mit je zwei langen Klammern im
Abstand 25 cm von Geridtemitte bis Mitte Schutzrolle montieren, In
die langen Klammern je einGénsefubmesser 14 cm. Alle Werkzeuge

aul gleichen Tiefgang einstellen.

Hackwerkzeuge fiir Ritben (dreireihig):
(siehe Zeichnung 105. 06 obere Abb.)

Reihenweite: normal 41,7 cm
Spurweite: " 1,25 m = 3 x 41,7 em

Im Abstand von 41,7 ecm von Geritemitte je einen Werkzeughalter
nach hinten stehend montieren. Im vorderen Loch dieser, sowie in
dem des mittlerenHalters je eine Schutzrolle mit Beilage montieren.

Die Génselullmesser gemaf Skizze montieren.

Zudeck- und Haufelwerkzeuge (zweireihig):

a) Spurweite wie Abschnitt ¥ 2 a
b) Im Abstand 82,5 cm (Reihenweite) von Geratemitte zwei Werk-

zeughalter nach hinten stehend anschrauben.

¢) Auf die Grundkérper zum Zu-
decken die niedrigen Zudeck-

blache. (Abb. 21)

e

H. Anhingen eines ein- oder zweiachsigen Wagens am Machlaufkarren:
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1.)

2.)

3.)

4.)

5.)

Anhangestiick anstelle des zweiarmigen Hebels montieren.

Zusdtzlicher Achsdruck auf die Achse des Vielzweckgerits: 300 kg

max. bei Spurweite 1 m. Reifenluftdruck hierbei: 2,0 ati.

Der Anhénger mufi eniweder vom Fahrersitz des Vielzweckgerits
aus gebremst werden kénnen, oder es mufi auf dern Anhinger eine

zweite Person als Bremser mitfahren.

Hochstgeschwindigkeit bei angehingtem Wagen: 8 km/h!

Die vorgeschriebene Anhingerbeleuchtung mufd vorhanden seiy,



_l

zum Hiufeln die hohen Hiufel-

bleche montieren. {Abb, 22)

d) Die mittleren Halter den dop-
plereihigen, in den #AuBeren

Haltern den rechten bew. lin.

ken Kérper im hinteren Loch

hefestigen.

8.} Grubberzinken:
il L ]

3 reihig

3 Grubberzinken werden hinter

dem Balken in den Werkzeughal -

tern,

2 Grubberzinken vor dem Balken
nmittels Bligelschrouben und
Spanoplatten montiert.

(Abb. 23) A A S i) : '

. %
. E
:’ L
[ AL
I ( &
G. Anirieb einer Zentrifugalpumpe: (e T

l

Unter Verwendung einer enlsprechen- ! -

den Zwischenplatte ist die Anordnung l

einer Zentrifugalpumpe liegender Bau- i

art - beispielsweise unsere Pfalz-630 iJ E’

- auf dem Gerdterahmen mdglich, Der | E
f 3

Antrieb erfolgt {iber Keilriemen SEL L7 lr =

24). s

(Abb. 24) 2 reimg
| H15.7. 55 Gud- und Armaturwerte Koiserstcufern
! f Morwtof | Modeu M |Gessictmr|25.7. 85 | R Nachf. Kar! Billand

gs Lager Ar. Gepriif# o Hniserslautern | Riainpfolz
i -| Mafisiab: - .
kg' - Riibenhackausriistung__ 105. 06
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Betriebsanleitung zur Monax-Frise

Die Monax-Frise it den wahlweisen Einsalz als Grobfrise, wie auch ala Teinfrise

zu. An den Einheitsfrisschwanz kdnnen bereits werksseitig cder auch durch Aug-

tansch entweder

die Grobfriswerkzeuge fiir Ackerbearbeitung mit einer Arbeitsbreiie von
1 m oder

die Feinfriswerkzeuge (System Meyenburg) filr den Gartenbau mit einer Ar-
beitsbreite von 0,9 m

angebaut werden.
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Die Ackergrobfrise wird in der Regel im 1. Schleppergang gefahren, wobei die
Fraswerkzeuge eine Drehzahl vor 77 U/min. erhalten, wenndie Schaltstange "s"
zum Fréisergeiriebe nach vorn eingelegt ist. Soll eine Feinkriimelung erreichi
werden, so kann - sofern die Bodenbeschaffenheit es zuldft - auch im Friser-
Schnellgang gefahren werden, wozu die Schaltstange "S" nach hinten zu ziehen
ist. In dieser Schaltstellung erhalten die Fraswerkzeuge eine Drehzahl von 170
U/min.

Das fiir "Transportfahrt” zu verwendende Spornrad "R wird bei der Frisarbeit
entfernt.

Der fiber eine Feststellvorrichtung "F'" arretierte Fihrungsholm "H" wird bei
der Frisarbeit zur Seite geschwenkt, das Aggregat in dieserHolm enstellung ge-
fihrt, um zu vermeiden, daf die gefriiste Erde festgetreten wird. BEin zusitzli-
cher Druck auf den Fiihrungsholm ist zu unterlassen, da sich die Fris werkzeuge

infolge des Aufbinmmoments des Schleppers selbatiiitig in den Boden éinarbeiten.



Die Eingriffsiiefe der Werkzeuge isl {iber die zwischen den beiden Werkzeug-
sdlzen angeordnete Sehileifsohle "Sch" einstellbar. Hierbei ist der Motor still zu
selzen, wie dies Giberhaupt zwecks Vermeidung von Unfallen bei allen Arbeiten
an den Friswellen grundsiizlich zu befolgen ist,

Dag Wenden des Ageregats erfolgt zweckmiBigerweise im Ritckwirtsgang, da
das Aufbiummoment des Schleppers das Anbeben der Frise vom Boden unter-
aiiitzl.
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LnSehaligetriehbe der 'rise, sowie in derenKegelirieb zwischen den Fraswerk.
zenygen sind je 5/4 Liter Geiriehedl (SAK 30 oder 90) eingefiillt. Der Slstand ist
iz nach Betriebszeil zu konircllieren (Kontrollschraube: "K") und erforderlichen-
falls zu erginzen (Kinfillschraube: "E").

' Die Friaswerkzeughohlwellen sind
Je miteinem Fettschmiernippel" N"
versehen und nach Bedar{ mit gu-
fem Getriebefelt zu versorgen.
Beide Werkzeugsiize besitzen je
eine werksseitig eingestellte
Rutsehkupplung, die bei aufireten-
den Hindernissen (Feldsteine oder
Wurzeln) ansprechen, sowie eine
Abfederung durch je einen das
Drehmoment fibe riragenden Torsi-
onsstab.

Beim Anbaun der Frise ist darauf

zu achien, daf die beiden Klauen-
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kupplungshilften an der Zapiwelle in einwandfreien Eingrilf gelangen, wozu
eweckmifigerweigse wihrend tes Anziehens der 3 Muttern am Dreilochflansch
die Motorkurbelwelle bei eniferntem Ziindluntenhalter langsam durchzudrehen
ist.

Die Feinfrise (System Meyenburg):

Bei einer Drehmahl der die Wevk-

zeuge tragendan Querwelle vou 170

U/min. wird auch diese Frise im

15 Sc’kﬂépperga_ng gefahren. Die aa

Doppelspiralfedern aufgehingien

. austanschbaren Wecrkzenge sind:

a. Spitzhaken fiir das Malbtief. wnd

Tieffrisen kultivierter Béden olne
groben Widerstand,

b. Schélhaken filr das Flachfréizen

bewachsener Biden zur Unkiang-

bekimpfunyg auf Kulturland,

¢. Tief-Arbeitshaken fir das Tieffrisen von Bdden mil groben Widerstanden:
Unterfrisen von Griin- und Stalldung.

Auch bei diesen Arbeiten wird die Arbeitstiefe durch die einstellbare Sehleif.
sohle geregelt.

Diese Werkzeuge kénnen Hindernissen tangeniial nach der FPraswellenmitte zu
und seitlich ausweichen. Durch das danernde Schwingen evfolgt sine Selbstpei.
nigung und durch den fortwihrenden Wechsel des Anatell-, bzw. Schneidewin-
kels eine Selbstscharfung.

Durch die federnde Aufhingung der Werkzeuge eribrigt sich die bei der Grob-
frise angewandte Torsionsstabfederung.



